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Material der Knoten stirker aufgeschlossen war. Das ge-
bleichte Produkt zeigte, verglichen mit gebleichtem Sulfit-
zellstoff, nur einen schwach grauen Stich, der durch
Wiederholung des Bleichens vollstindig verschwindet.
Ausbeute: 594 g Rohr (starker verholzt als bei Versuch 1)
mit 17 % Wasser ergaben 241 g Zellstoff mit 6,99 % H-O,
entsprechend 45,5 % Ausbeute.
3. AufsehluB mit Atzkali ohne Druck.

400 g Rohr wurden mit 10 1 einprozentiger Atzkali-
lauge 6 Stunden gekocht unter Ersatz des verdampfenden
Wassers. Da kein nennenswerter Aufschluf3 erfolgte,
wurde die Konzentration der Lauge durch Zugabe von
Kaliumhydroxyd auf 40 g :1000 erhéht, und es wurde
weitere 6 Stunden gekocht. Die Pektinstoffe usw. aus dem
Innern des Rohres waren wohl herausgeldst, so daf sich
die Stiicke teilweise mechanisch in einzelne Fasern zer-
legen lieflen, doch lief die Rinde kaum eine Einwirkung
erkennen,

4. Biologische Aufschlieflung.

Je 30 g Rohr (griin, mit 30% H,0-Gehalt) wurde in
5 cm lange Stiicke zersagt, die, nochmals der Linge nach
gespalten, mit je 500 cem Wasser der biologischen Rdste
unterworfen wurden. Versuch A wurde im offenen, Ver-
such B im geschlossenen Gefafl ausgefiihrt, beide ohne
Wasserwechsel, wihrend bei C das Wasser taglich er-
neuert wurde. Nach einigen Tagen wurde der Beginn
eines, wenn auchverglichen mit der Flachsrgste,schwachen
Girungsprozesses wahrgenommen, der an der Triibung
der Fliissigkeit, der Entwicklung von Bakterienkulturen
und dem Aufireten von Buttersduregeruch zu erkennen war.
Bei Versuch C kam der ProzeB, offenbar durch Auslaugen
des Nihrmaterials, rasch zum Stillstand. Nach 6 Wochen
lieBen sich die Proben A und B (bei B etwas schwieriger)
durch mechanische Behandlung, Zerdriicken und Akb-
schaben der schleimigen Zwischenschicht in einzelne
Faserbiindel von der urspriinglichen Linge und etwa
0,5 mm Durchmesser zerteilen. Ausbeute: Probe A 17 g
lufttrocken mit 7,8% H,0 aus 30 g griinem Rohr mit
30% H,0, Probe B 18 g mit 6,4% H,0. Beide Proben
zeigen schwache Reaktion mit Anilin-, Naphthylaminchlor-
hydrat und Phloroglycin. Das Verfahren kiéime also,
abgesehen davon, dafl es fiir stark verholztes Rohr
ganz ungeeignet ist, hochstens fiir eine oOrtliche Aufbe-
reitung zum Zweck der Frachtersparnis in Betracht.

5. Chemische Analyse des Zellstofis.

Der nach 1 und 2 erhaltene ungebleichte Zellstoit
gibt sehr schwache Ligninreaktion, der gebleichte iiber-
haupt nicht mehr, Auch freie Siure und freies Chlor sind
in dem gebleichten Material nicht nachzuweisen. Die
quantitative Bestimmung ergab:

Die Lignienprobe nach Klason (konz. Schwefel-
sidure) ergab folgende Stufenleiter der Farbtiefe:
a) reines Filtrierpapier . fast farblos
b) Baumbuszellstoff, zweimal geblelcht — Sulfitzellstoff,

prima gebleicht, hochweif}, Stockstadt schwach gelblich
¢) Bambuszellstoff, einmal gebleicht . schwach braunlich
d) Bambuszellstoff, ungebleicht . braun
e) Bambusfasern, biologisch aufbereitet . tiefbraun

6. Mikroskopische und mikrochemische
Priifung.
Faserlange: im Mittel 4 mm
Durchmesser: 0,015 mm
Die Fasern und der Hohlkanal erscheinen in der Aui-
sicht von regelméfliger Form, die Faserenden sind gleich-
miflig zugespitzt.
Die mikrochemische Priifung des gebleichten wie un-
gebleichten Zellstoffs ergab:

Reagens von Herzberg (J, KJ): farblos,

Reagens von Vétillard (J, KJ), H,S0,): schwaches
Gelbbraun, einige Fasern bleiben farblos

Chlorzink-Jodlésung: violett

Calciumnitrat-Jodlosung: zun#chst farblos, beim Ein-

trocknen violett.

7.BeurteilungdesBleichungsgrades.
Ein Vergleich mit anderen Materialien ergab folgende

Skala der Farbtiefe, soweit sich diese angesichts des ver-

schiedenartigen Farbtons beurteilen lafit:

a) Filtrierpapier Schleicher & Schiill 589,

b) gewdhnliches Filtrierpapier — Bambuszellstoff, zwei-
mal gebleicht,

¢) Sulfitzellstoff I a gebleicht Walsum,

d) Sulfitzellstoff Memel Ia Mch. bleichfihig (Farbton
braunlich) — Bambuszellstoff, einmal gebleicht (Farb-
ton schwachgrau),

e) Sufitzellstoff Memel Ia Mch. normal (Farbton rétlich-
braun) — Bambuszellstoff, ungebleicht (Farbton briaun-
lichgelb). [A. 169.]

Rundschau.

Alkohol-Gewinnung in Béckereien.
Eine Entgegnung von der Deuischen Gesellschaftfiir
Brotalkohol
(Eingeg. 1./12. 1925.)

Zu dem in Nr. 47 abgedruckten Artikel des Herrn
Dr. Bausch erwidern wir folgendes:

1. Es ist unrichtig, daB der nach dem Andrusianiverfahren
gewonnene Brotalkohol 15% Amylalkohol enthalte. Die Analyse
einer vom Hauptzollamt Neukdlln versiegelten Flasche Brot-
alkohol ist vielmehr die folgende:

Spezifisches Gewicht bei 15° . 0,895
Siedepunktbestimmung: Die Fluss1gke1t destilliert bei 78¢
Athylalkohol Vol.- % . . 67,03%

Fuselsl . Spur vorhanden
Aldehyde deutlich nachweisbar
Methylalkohol . nicht nachweisbar
Freie S#uren nicht nachweisbar
Metallsalze . nicht nachweisbar.

Hieraus geht hervor, daﬁ es swh um einen ganz besonders
reinen Alkohol handelt, der zum Unterschiede von dem an
Fusels] reichen Kartoffelspiritus nur Spuren von Amylalkohol
enthilt. Fir jeden Fachmann kann iibrigens dies Ergebnis nicht
iiberraschend sein, da es sich bei der Gewinnung von Brot-
alkohol im Grunde um die gleichen Vorginge handelt, wie
beim Brennen von Kornbranntwein.

9. Die von Dr. Bausch aufgemachte Rentabilititsberech-
nung, die fir einen mittelgrofien Bickereibetrieb eine Jahres-
ausbeute von 2,25 hl errechnet, geht von zwei falschen Voraus-
setzungen aus. Zuniichst wird nach dem Andrusianiverfahren
aus 100 kg Mehl nicht 1 1 75%iger Spiritus, sondern 95%iger
gewonnen, d. h. praktisch, da das gewonnene Produkt zwischen
60 und 80 % Spiritus enthilt, werden aus 100 kg Mehl 11/,—11/,1
Spiritus gewonnen. Noch wichtiger ist aber die zweite Fehler-
quelle der Rechnung, indem nimlich angenommen wird, daf
ein mittelgroBer Bickereibetrieb téglich 1 dz Mehl verbackt. In
Wirklichkeit diirften Zwergbetriebe, die nur 1 dz Mehl téglich
verbacken, kaum mehr existieren, und selbst Kleinbetriebe, die
fir das Andrusianiverfahren gar nicht in Betracht gezogen
werden und nur mit einem einzigen Backofen arbeiten, ver-
backen tiglich 700—1200 kg Mehl. Mittelgrofie Béckereien, d.h.
solche mit 83—b Backofen, verbacken tiglich 20—30 dz, und Gro8-
betriebe, die wir in Deutschland mit bis zu 80 Doppelbackéfen
besitzen, leisten bis zu £00 dz im Tag. Hieraus ergibt sich, daf
die kleinste Brotalkoholgewinnungsanlage jahrlich etwa 75 bis
100 hl Spiritus liefern wird, wihrend die landwirtschaftlichen
Brennereien bekanntlich bis zu Betriebsgréfien von 10 hl herab
in groBer Anzahl vorhanden sind. Da sich drei Viertel der
deutschen Broterzeugung in etwa 6—700 Mittel- und Grofibe-
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trieben abspielt, bedeutet das praktisch, daf die kleinen Bicke-
reien fiir das Andrusianiverfahren ganz ausscheiden koénnen,
ohne seine volkswirtschaftliche Bedeutung nennenswert zu be-
eintrichtigen.

3. Die Angabe, dafl nur ein Tausendstel des gesamten Ge-
treideverbrauches auf die Spiritusbrennerei entfillt, ist unrich-
tig. Im Brennjahre 1922/23 wurden von 8 Mill. t Getreide nicht
weniger als 233133 t zur Herstellung von Spiritus verwendet.
Das ist also nicht ein Tausendstel, sondern ein Dreiund-
dreifligstel der Gesamtmenge,

4. Unrichtig ist ferner die Angabe, dal der Verbrauch der
Brennereiindusirie an Kartoffeln volkswirtschaftlich mnicht iu
die Wagschale falle, Dies trifft zwar zu fiir Jahre des Kar-
toffeliiberflusses. Aber gerade das letzte Jahrfinit hat doch
deutlich genug gelehrt, eine wie unsichere Grundlage der Er-
nihrung gerade die Kartoffelproduktion ist. Einer Kartoffel-
erzeugung von 36,4 Mill.t im Jahre 1924 steht beispielsweise
eine solche von 21,5 Mill.t des Jahres 1919 gegeniiber. Wenn
man bedenkt, dafl fiir die menschliche Erndhrung 12 Mill. t und
fir Saatzwecke 7 Mill.t erforderlich sind, so ist leicht zu er-
messen, was derartige Schwankungen in der Kartoffelernte be-
deuten. Nicht zu vergessen ist hierbei das geradezu beéingstigende
Anwachsen der Kartoffelkrankheit, die in fritheren Jahren 1 bis
1,5% betrug und im Jahre 1924 auf 9,29% anstieg.

5. Die Angabe, dafl das Monopolamt fiir 11 Spiritus 15 Pf. be-
zahle, ist zwar schon in der Fufinotiz seitens der Redaktion als
vermutlicher Irrtum bezeichnet worden, mag aber hierdurch
nochmals als solcher festgelegt werden. Der von der Monopol-
verwaltung bezahlte Grundpreis betrigt 54 Pf. pro Liter. Zu
diesem Preise treten noch fiir die landwirtschaftlichen Brenne-~
reien der verschiedenen Kategorien Zuschlige, die einen End-
preis von bis zu 70—80 Pf. pro Liter ergeben. Von volkswirt-
schaftlicher Bedeutung ist aber der Umstand, dal der Brot-
alkohol sehr viel billiger, namlich fiir etwa 40 Pf. erzeugt und
abgelfefert werden kann, wobei noch ein erheblicher Teil
dieser Erzeugungskosten den Bickereien als neue Einkommens-
quelle, als ,,Gold aus dem Schorastein®, zur Verfiigung steht.

Erwiderung auf die Entgegnung der Deutschen Ge-~
sellschaft filr Brot-Alkohol, Patent Andrusiani.
Von Dr. H. Bausch, Berlin.

(Eingeg. 9./12. 1925.)

In dem angegriffenen Artikel habe ich mich der Objek-
tivitdt halber auf die Wiedergabe des Echos beschriinkt, welches
die Meldungen der Tageszeitungen in einigen Fachblittern her-
vorgerufen haben, wie auch ausdriicklich durch Quellenangabe
vermerkt ist. Eine ganze Reihe #hnlicher kritischer Stimmen
sind mittlerweile in der Fachpresse noch laut gewordent). Soweit
mir bekannt, ist die Gesellschaft fiir Brotalkohol bis heute
weder der Kritik in der Fachpresse noch den sensationell ge-
schriebenen Berichten in den politischen Tageszeitungen ent-
gegengetreten.

Zu den einzelnen Punkten der Entgegnung ist zu bemerken:
Zu 1. In den Tageszeitungen, z. B. der ,B. Z. am Mittag” vom
18. 9. 1925 war zu lesen, daf3 der Brotalkohol 15% Amylalkohol
enthalte. In meinem Artikel habe ich aber selbst die Richtig-
keit dieser Angabe bezweifelt mit den Worten: ,,was indessen
wohl 0,15% Amylalkohol heiflen soll“.

Zu der von der Gesellschaft fiir Brotalkohol gezogenem
Parallele zwischen Brotalkohol und Kornbranntwein ist zu
sagen, daB} ,dem Fachmann® auch bekannt ist, dafl Alkohol
aus Getreide Fuseldle enthiilt, indem bei der Girung nicht aus
Zuckern, sondern aus Eiweiflabbauprodukten (Aminocapron-
sduren, Leucin) Isoamylalkohol gebildet wird, der bekanntlich
mit Wasserddmpfen fliichtig ist. )

Zu 2. Die nicht von mir, sondern wie angegében, von der
wZtschr. fiir Spiritusindustrie” aufgemachte Rentabilititsberech-
nung ist richtig. Laut ,B. Z. am Mittag” vom 18. 9. 1925
liefert das Andrusianiverfahren aus 100 kg Mehl 11 65—85%igen
Alkohol. Laut Bekanntgabe von Mirus (siehe zu 3.) wurden
mehrmals aus 135 kg Mehl je etwa 11 Alkohol gewonnen. Die
,Ztschr. fiir Spiritusindustrie® 41, 822 gibt die Aufilerung eines
Fachmannes wieder, welcher einer praktischen Vorfiihrung des

1) Siehe z. B. Ztschr. fiir Spiritusindustrie 51 [1925].

Andrusianiapparates beigewohnt hat, wobei sogar aus einem
Ofen mit 112 Broten nur 3/,1 35%igen Alkohol erhalten worden
sein sollen.

Erneute Erkundigungen bei den zustdndigen Fach
leuten, namlich einerseits mehreren Bickermeistern Grofiber-
ling und anderseits bei der Versuchsanstalt fiir Getreidever-
arbeitung, Abteilung Bickerei, bestitigen meine Angaben
iiber den Mehlverbrauch. Danach arbeiten selbst bei den hohen
Spesen der Grofistadt Bickereien bei tiglichem Verbacken von
1 dz M e h1 rentabel, und es gibt in Berlin solche Betriebe. Als
mittelgrofle Béckereien gelten solche, welche pro Tag etwa
2—3,5 dz Mehl verarbeiten. Die von der Gesellschaft fiir
Brotalkohol entgegengehaltenen Werte beziehen sich demnach
nicht, wie angegeben, auf Tage,sondernaufdie Woche,
in welchem Falle sie sehr gut mit meinen Angaben iiberein-
stimmen. Doch kommen ja, wie selbst die Gesellschaft fiir
Brotalkohol betont, solche ,,Zwergbetriebe* fiir die Brotalkohol-
gewinnung nicht in Frage. Und wie steht es mit den in Be-
tracht kommenden GroBbackereien ? Bekanntlich werden
die Versuche mit dem Andrusianiapparat in der Konsum-
bickerei in Berlin-Lichtenberg, einer der gréfiten, wenn micki
gar der groBiten Bickerei Deutschlands, gemacht. Der Ge-
schiiftsfiihrer dieser Konsumbickerei, Mirus, berichtet dar-
iiber in der ,,Konsum-Genossenschaft“ Nr. 11 vom 3. 9. 1925
(Abdruck siehe ,,Vorwirts”, Abendausgabe vom 1, 9. 1925, oder
»Ztschr. f. Spiritusindustrie” 42, 826 vom 15. 9. 1925). Es muf
auf die vollige Wiedergabe dieses Berichtes hier leider
verzichtet werden; nur einige wenige Sitze seien zitiert:
»In vier Versuchen wurden jedesmal aus rund 135 kg Mehl,
gleich 212 Broten, etwa 11 Alkohol gewonnen. . .. Ebenso ist
auch iiber die Wirtschaftlichkeit oder {iber die Vorteile heute
noch gar nichts zu sagen. Es ist sogar mit der Moglichkeit zu
rechnen, daf3 die Nachteile, welche beim Backen des Brotes ent-
stehen, nicht aufgewogen werden durch den finanziellen Vorteil
der Alkoholgewinnung. Es mufl nimlich, um das heute schon
zu sagen, das Brot etwa 15 Minuten linger im Ofen stehen,
wenn Alkohol aus den Dampfschwaden gewonnen werden soll.
.. .Alle alarmierenden Nachrichten in den
Tageszeitungen sind mit Vorsicht zu ge-
niefen®

Zu 3. .Die von der Gesellschaft fiir Brotalkohol entgegen-
gehaltenen Zahl von 233133t Getreide, welche 1922/23 in die
Brennereien wanderten, entstammt den Erhebumgen, welche
das Reichsmonopolamt veroffentlicht hat. Es heifit aber dort
(siehe ,,Ztschr. fiir Spiritusindustrie” 45, 348, Tabelle V) nicht
,COetreide, sondern ,Getreide und alle iibrigen mehligen
Stoffe“. Uberwiegend selzt sich genannte Zahl aus Mais und
nicht aus Broigetreide zusammen, und es sind die Folgerungen
der Gesellschaft fiir Brotalkohol unrichlig 2).

Zu 4. Tm Brennjahr 1923/24 sind laut Reichsmonopolver-
waltung 667 839t Kartoffeln als Rohstoffe fiir die Brennereien
verwendet worden; wogegen die Ernte im Jahre 1928
23,6 Mill. t, 1924 36,4 Mill. t und 1925 40 Mill. t Kartoffeln be-
trug. Die wichtigste Feststellung, daffl in die
Brennereien solche Kartoffeln wandern, die entweder ver-
dorben sind oder aber aus verkehrstechnischen Griinden als
Speisekartoffeln gar nicht in Frage kommen, iibergeht die Ge-
sellschaft fiir Brotalkohol véllig. Ebenso wird die Bedeutung
der Schlempe als wertvolles Viehfutter ignoriert, obwohl pro
Doppelzentner Kartoffeln 180—140 1 Schlempe erhalten werden,
welche Menge das Tagesfutter fiir vier Stiick Vieh darstellt.

Zu 5. Die Fufnote mit dem Ubernahmepreis von 54 Pf. pro
Liter stammt nicht von der Redaktion, sondern wurde von
mir sogleich beigefiigt. Der Gesellschaft fiir Brotalkohol
steht es zu, den Beweis dafiir zu erbringen, erstens,
daf} eine Backerei den Brotalkohol fiir 40 Pf. als Ablieferungs-
preis erzeugen und abliefern kann einschliefllich des von der
Gesellschaft fiir Brotalkohol mit ,,Gold aus dem Schornstein®
bezeichneten Gewinns fiir den Bicker, und zweitens daf} ander-
seits die Monopolverwaltung, welche bekanntlich unter Absatz-
mange] leidet, bereit ist, fiir den Brotalkohol auch nur 40 Pf.
pro Liter zu zahlen.

?) Die landwirtschaftlichen Brennereien lieferten insge-
samt 1,52 Mill. hl Branntwein ab, davon 0,86 Mill. hl gleich 56%
aus Kartoffeln und 0,65 Mill. hl gleich 48% aus Mais.
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Zusammenfassend ist also zu sagem, dafl die Entgeg-
nung der Gesellschaft fiir Brotalkohol weder
meine Angaben noch die Schlufifolgerung be-
ziiglich der Aussichten der Brotalkoholgewinnung und der Be-
richte der Tageszeitungen nach dem heute vorliegenden Mate-
rial irgendwieentkréaftet, und ich muB es dem Urteil
der Leser iiberlassen, wer die von der Gesellschaft fiir Brot-
alkohol in der Zuschrift an die Schriftleitung behauptete ,Irre-
fithrung der Offentlichkeit begangen hat.

»Oulfuriertes Fischol«,
Von Dr. Bruno Rewald, Hamburg.
(Eingeg. 2./12. 1923.)

Von England aus werden neuerdings Angebote in ,sul-
furiertem Fischél” in Deutschland gemacht, die unsere be-
sondere Aufmerksamkeit erweckten. Das Ol war von dunkel-
brauner Farbe, in Wiasser schlecht emulgierend und hatte einen
eigentiimlichen Geruch, der jedoch bestimmte Riickschliisse
nicht zulieff. Da derartige sulfurierte Trane im allgemeinen
wenig im Handel sind, der Preis auch verhalinisméflig nicht
hoch war, anderseits die Verwendungsmoglichkeiten recht
bedeutend, so lag es nahe, das Fabrikat einer eingehenden
Untersuchung zu unterziehen. Diese ergab nun ein ganz eigen-
artiges Bild!

Zuérst wurde die Bestimmung der Schwefelsiure vorge-
nommen. Sulfurierte Produkte mufiten einen immerhin Dbe-
deutenden Prozentsatz hieran aufweisen. Wenn wir z. B. sul-
furiertes Ricinusél-Tiirkischrotél — als Vergleich heranziehen,
so wissen wir, dafl dorl, je nach der Art der Sulfurierung, der
Gehalt an Schwelelsiure zwischen 15—20 % zu liegen pflegt.
Hier zeigte sich nun die auffallende Tatsache, daBl nur eine
ganz minimale Menge Schwefelsiure, noch nicht 11/, %, ge-
funden wurde, so da schon hiernach von einem ,sulfurierten
Tran® nicht gesprochen werden kann. Hiufig enthalten Trane
iiberhaupt minimale Mengen Schwefel, so dal die Mbglichkeit
vorliegt, dafl solche Mengen natiirlich vorkommen k&nnen und
eine Sulfurierung {iberhaupt nicht stattgefunden hat. Dieses
auffallende Ergebnis reizte zu weiteren Untersuchungen. Dabei
zeigte sich, daB bei einer Wasserbestimmung insgesamt 12 %
fliichtige Stoffe gefunden wurden, wovon ein Teil organischer
Natur, wahrscheinlich Alkohol, war. Das interessanteste Er-
gebnis hatte jedoch die Untersuchung auf Unverseifbares. Nicht
weniger als 60 % Unverseifbares wurden gefunden neben
einigen 20% an Verseifbarem! Das Unverseifbare war reines
Mineraldl, nicht etwa hochmolekulare Alkohole, wie sie manch-
mal in Tranen gefunden werden, dann allerdings auch nicht
in so hohen Prozentsétzen. In der Asche konnte Alkali nach-
gewiesen werden.

Diese Analyse zeigt also, dal wir es hier mit einer Art
Hydrond! oder wasserlgslichem Ol zu tun haben, wie sie in den
verschiedensten Fabriken innerhalb Deutschlands hergestellt
werden, noch dazu von schlechter Qualitit, was sich besonders
durch die sehr mangelhafte Emulsionsfihigkeit charakterisiert.
Die Behauptung aber, dal man es hier mit einem ,sulfurierten
Fischdél® zu tun habe, ist als ein grober Filschungsversuch zu
bezeichnen. Es sei daher ausdriicklich vor diesem Produkt,
das unter falscher Flagge segelt, gewarnt. Man sollte vor
jedem Kauf eine genaue Analyse machen, um sich vor Schaden
zu bewahren. Nebenbei sei darauf hingewiesen, dafli der ge-
forderte Preis fiir ein derartiges minderwertiges Produkt natiir-
lich enorm hoch war!

Gesellschaft Liebig-Museum, Gielien.

Durch den Aufruf zur Erhaltung des alten Gieflener Liebig-
Laboratoriums wurde dieses 1910 vor dem Verfall gerettet.
Die Gesellschaft ,Liebig-Museum® ist darauf im
Jahre 1911 gegriindet worden, und hatte es sich zur Aufgabe
gemacht, die Stitte wo Justus v. Liebig zuerst gelehrt und
eine Reihe seiner bedeutendsten Arbeiten gemacht hatte, wieder
herzustellen und als Museum auszustatten,

Die Radume, in denen Liebig zuerst seine Vorlesungen
gehalten und mit seinen Schiilern gearbeitet hat, befinden sich
im Wachthaus einer ehemaligen Kaserne auf dem Seltersberge.
Spater wurde dieses Gebdude nach riickwiérts verlingert und
schliefilich durch den Querbau des beriihmten analytischen

Laboratoriums ergiéinzt. Der Gesellschaft gelang es dann durch
die Opferwilligkeit eines Stifters, das Gebdude zu erwerben
und wieder so herzurichten, wie es zu Zeiten Liebigs der
Fall gewesen war. Vor allem konnte eine Reihe von Apparaten,
mit denen Liebig experimentiert, und die er fiir seine Vor-
lesungen benutzt hatte, wieder beigeschafft werden. Die re-
konstruierten chemischen Herde dienten spiter als Modelle fiir
die Darstellungen im Deutschen Museum in Miinchen,

Die Gesellschait Liebig-Museum war frither in der Lage,
durch die Beitrige ihrer Mitglieder ihre Ausgaben zu decken.
Infolge der Inflation ging ein kleines angesammeltes Vermogen
verloren, und im Laufe der Zejt ist die Einzahlung der Beitrige
durch die Mitglieder zum Teil ausgeblieben, und die Zahl der
Milglieder war, als mit Reichsmark wieder gerechnet werden
konnte, zusammengeschmolzen, Infolge der wirtschaftlichen Lage
war es auch nicht méglich, den Mitgliederbeitrag so hoch anzu-
setzen, daf} die Gesamtsumme trotz einiger Spenden zur Deckung
der Unkosten hiitte ausreichen kdnnen. Heute ist die Gesellschaft
zu Auslagen gezwungen, zu denen die Barmittel giénzlich fehlem.
Das an und fiir sich schon alte Gebiude, in dem sich die La-
boratorien, der Horsaal, das Arbeitszimmer und auch die Woh-
nung Liebigs befanden, bedarf einer griindlichen Reparatur,
die unbedingt ausgefiihrt werden mufl, um das Haus vor dem
Verfall zu bewahren. Diese soforf notwendigen Ausgaben
belaufen sich auf 12—15 000 Mark.

Deshalb sieht sich die Gesellschaft gezwungen, eine be-
sondere Beihilfe zu erbitten zur Deckung der einmaligen be-
deutenden Unkosten, die zum weiteren Bestehen des Labora-
toriums und Museums unbedingt erforderlich sind. Auflerdem
muB3 die Mitgliederzahl ganz bedeutend erweitert, d. h.
es mufl eine grofie Zahl von Freunden gewonnen werden, die
durch jhre jihrlichen Beitrige der Gesellschaft die weitere
Erfillung ihrer Aufgaben ermdglichen. Nur die Stiftung der
zur baulichen Sicherung des Hauses erforderlichen Summe
und die Beitrdge einer sehr grofien Anzahl von Mitgliedern
konnen die Gesellschaft und das Liebig-Laboratorium vor dem
Untergang retten. Nur dann ist es moglich, ein Werk, das mil
viel Mithe und Liebe geschaffen ist, — das Liebig-
Museum — weiter zu erhalten.

Wir richten deshalb die Bitte an Sie, uns einmalig eine
Beihilfe zu gewihren, und vor allem unserer Gesellschaft als
Mitglied beizutreten, falls Sie es noch nicht sind, Helfen Sie
uns, diese alte ehrwiirdige Stdtte, wo einst ein Justus
v. Liebig gewirkt hat, wo eine Menge fiir Wissenschatt, Tech-
nik und Landwirtschaft so bedeutender, wichtiger Arbeiten ent-
standen ist, wo zum ersten Male in Deutschland die Chemie
gelehrt wurde nach Grundsiatzen, nach denen sich unser che-
mischer Unterricht bis zu seiner heutigen Grifle weiter ent-
wickeln konnte, und aus welcher Schule schliefilich eine Reihe
unserer bedeutendsten Chemiker hervorgegangen ist, helfen
Sie uns, dieses schéne Denkmal fiir Justus v. Liebig
und fiir die chemische Wissenschaft zu erhalten.

Sollten Sie bereits Mitglied unserer Gesellschaft sein, so
bitten wir Sie trotzdem, beiliegendes Formular auszufiillen und
uns zuzusenden, um uns die Neuvaufstellung des Milglieder-
verzeichnisses zu erleichtern.

Der Mindestbeitrag fiir Einzelpersonen betrdgt M 2,—,
fiitr Gesellschaften und Firmen M 20.—, Wir bitien Sie jedoch,
wenn irgend moglich, iiber diese Mindestsitze hinauszugehen.
Die Betriige sind einzuzahlen auf das Postscheckkonto Nr. 63 600
Frankfurt a. M, oder Mitteldeutsche Kreditbank, Filiale Gief3en.
Fiir neueingetretene Mitglieder gilt der Beitrag fiir das Jahr 1926.

Im Voraus allen Spendern unseren herzlichsten Dank!

Gesellschaft Liebig-Museum in Gieflen
Prof, Dr. Som mer, Geh. Med.-Rat Dr. F.Merck
in Gieflen in Darmstadt
als Vorsitzender als stellv. Vorsitzender
Apotheker Adolph
in Gieflen
als Schriftfithrer.

Gerberlehrgang.
AnderDeutschenVersuchsanstaltfiirLeder-
industrie in Freiberg i. Sa. ist kiirzlich der 28. Gerberlehr-
gang zu Ende gegangen. 24 Herren haben teilgenommen. Der
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nichste Lehrgang ist fiir Miirz 1926 (voraussichtlich 11.—31. 3)
in Aussicht genommen. Der genaue Zeitpunkt wird erst fest-
gelegt, wenn geniigend Vormerkungen eingegangen sind. Die
Versuchsanstalt ibersendet auf Wunsch den Lehrplan.

Die Wirmestelle der Kalkindustrie
hielt am 11. 12. unter Vorsitz von Direktor Urbach, des
Leiters der Wirmestelle, im groBen Saal des Ingenieurhauses
in Berlin, Friedrich-Ebert-Strafie 27, im Beisein zahlreicher
geladener Giste aus den Kreisen der Wissenschaft und der
Presse, der Behérden und befreundeter Industrien ihren 3. Kalk-
Wirmetag ab. Es wurden folgende Vortrige gehalten:

Oberingenieur A. Hielscher: ,,Zum Geddchtnis Friedrich
Hoffmanns (gest. 3. 12, 1900):

Fr. Hoffmann war der geistvolle Erfinder des Ring-
ofens. Von den Hoffm annschen Patenten wurde eins in
Preuflen (1858), drei wurden in Osterreich (1858 und 1865) an-
gemeldet. Am 22. 11. 1859 wurde der erste Ringofen in Betrieb
gesetzt; heute wird der Ringofen din der ganzenn Welt zur
Brennung des Gesteing angewandt. An Hand der Hoff-
mannschen NachlaBakten und der Notizen, die Direklor
R.Hielscher. der langjiihrige Mitarbeiter Fr. Hoffmanns
aufgezeichnet hat, schilderte Vortr. die vielfachen Fihrnisse
und Widerwirtigkeiten. die Fr. Hoffm a n n zu bestehen hatte,
ehe ihm die Urheberschaft des Ringofens voll zuerteilt wurde.
Daran konnte schliefilich auch die unverstindliche Aufhebung
des preuBlischen Ringofen-Patentes im Jahre 1870 nichts mehr
#ndern. wenngleich dieser Schlag Fr. Hoffmann auBer-
ordentlich hart traf. Ein besonderes Verdienst Hofimanns
war die Griindung des deutschen Vereins fiir Fabrikation von
Ziegeln. Tonwaren, Kalk und Zement, der in Fachkreisen kurz
.Deutseher Verein“ genannt wurde. Der Verein hat fiir die
Baustoffindustrie auflerordentlich segensreich gewirkt. Die ur-
eicenste Schopfung Fr. Hoffmanns sind die Siegersdorfer
Werke. die von ihm Anfang der 70er Jahre erworben und in
einem Umfange ausgebaut worden sind, daf} sie heute mit neun
Ringdfen und einer stattlichen Anzahl Glasuriifen als eins der
bedeutendsten tonindustriellen Werke der Welt angesprochen
werden diirften.

Prof. Chr. Eberle, Darmstadt: ..Uber Wdarmewirtschaft®.

Bei den verbrauchten Wirmeeinheiten zum Brennen von
Kalk sind orofle Schwankungen festzestellt. Die verbrauchten
Wiirmeeinheiten werden zunichst zur Erwirmung des Roh-
stoftes und in zweiter Linie zur Zersetzung des Kalkes ver-
braucht. ind zwar hierzu die Hauntmenge. Ein Teil der hin-
eingesrhickten Wirmeeinheiten geht verloren. Man hat es
durch Regelung der Luftzufuhr in der Hand, die Temperatur
zu erhdhen. Unniitzer Luftiiberschufl ist zu vermeiden. Man
darf nur soviel iiber die theoretische Luftmenge hinaus ein-
fithren, d+8 keinesfalls ein Mangel an Luft eintritt. An Hand
von Beisnielen erlduterte Vortr, wieviel Wiarme durch zu
groflen Luftibersehufl. wie man ihn bei Ringéfen so oft findet,
verloren geht, Als Beisniel wies er an einem Schmiedeofen.
dessen Wirkungsgrad 6 9% war, nach, dafl durch Einfiihrung
der Kohlenstaubfeurrung und damit durch bessere Regelung der
Verbrennungsluftzufithrung der Wirkungsgrad auf 20% ge-
steigert wurde. Zu vercessen ist nicht. dafi die Kohle im Kalk-
ofen vollkommen zu Kohlensiiure verbrannt werden mufl, da
sonst daraus eip zweiter grofier Wirmeverlust entstehen kann.
Wenn in einem Kalkofen 2500 WE/ke Kalk verbraucht werdeu,
wahrend man theoretisch nur 900 WE/kg verbraucht, so hat man
die geringe Ausnutzung von 35%. Um den Wirkungserad eines
Kalkofens zu erhbhen, kommt es also darauf an. nicht zw viel
Luft einzufiihren nnd diese vollkommen zu verbrennen.

Direktor A. B. Helbig, Delbag (Druckfeuerungsgesell-
schaft m. b. H.,, Berlin): ,.Kohlenstaubfeuerung in den Kallkéfen*.

Tn einem allgemeinen Uberblick behandelte Vortr. die
Aufbereitung der Kohle, das Trocknen und Mahlen und be-
richtete iiber den heutigen Stand dieser Technik. Mit Hilfe von
Lichtbildern erfolgte die Beschreibung der Entwicklung, die die
Kohlenstaubfeuerung fiir Dampfanlagen, insbesondere fiir Grofi-
damptkessel, in Amerika genommen hat. Auch die deutsche
Entwicklung eines Warmegenerators fiir industrielle Feuerungen
wurde dargestellt, Als Grund fiir das bisherige Versagen der
Kohlenstaubfeuerung beim Kalkbrennen fithrte Vortr. an, dail
zum richtigen Betriebe der Kohlenstaubfeuerung Wandtempe-

raturen iiber 1200° erwiinscht seien, dafl dieser Hitzegrad aber
Flammentemperaturen enispreche, die ein Uberbrennen des
Kalkes herbeifithren. Mit dem von ihm beschriebenen Wirme-
generator behauptet Vorir.,, die Frage auf Grund seiner Er-
fahrungen beim Kalkbrennen im Drehofen l6sen zu konnen.

Dipl.-Ingenieur Laaser (Beratender Ingenieur VBI fir
Wirmewirtschaft), Berlin, berichtete iiber: , Abwdrmeverwer-
tung.“

Vortr. berichtete von Untersuchungen an den Schachtéfen
der Berginspektion Riidersdorf, wobei festgestellt werden mufte,
dafl die Anforderungen an die Bedienung sich in der Weise
auswirkten, dafl die Abgastemperaturen wihrend der ganzen
Brenndauer nicht gleichm#fiig waren; dafl vielmehr wihrend der
grofiten Zeit einer Schicht (zwischen zwei Ziigen) so niedmige
Temperaturen auftraten, daB die Verwendung der Abwiirme
grioBere kostspielige Apparate erfordern wiirde, deren Ver-
wendung sich kaum wirtschaftlich gestalten kénne, Ware man
in der Lage, bei moglichst geringem Kohlenverbrauch die An-
fangs- und Endtemperaturen des Ofens hinumterzuziehen und
auf AuBlentemperatur zu bringen, so diirfte an sich das wirme-
wirtschaftliche Problem im Schachtofen als geldst zu betrachten
sein. Da unter den derzeitigen wirtschaftlichen Verhilinissen
neue Ofen wenig gebaut wiirden, wire es eine Hauntaufgabe,
vorhandene Ofen so aus- oder umzubauen, dafi sie wirmewirt-
schaftlich auf der Hohe seien. Dies liefle sich nur durch Ver-
groBerung der Abkiihlungszone und weitestgehende Ausnutzung
der Abwirme ermdoglichen. Die Verwendunz der Abwirme,
7. B. zum Trocknen von Mergel, scheine gréfiere Vorteile zu
versprechen. Nach den vorjdhrigcen Ausfithrungen des Vortr.
arbeiten alle Prozesse dann am besten, wenn sie in sich ge-
schlossen sind, d. h, weder im Enderzeugnis noch in den not-
wendigerweise auftretenden Abgasen iiberschiissige Warme ent-
hialten.

Oberingenieur Espenmiiller: ,Uber die Gewinnung der
Kobhlensdure®.

Vortr. schilderte das Verfahren zur Gewinnung reiner, fiir
Nahrungsmittelzwecke geeieneter Kohlensiure aus den Girungs-
gasen der Spiritus- und Bierbereitung. Eine andere Methode,
durch einen einzicen ProzeB Kohlensiiure mit 100 % zu ge-
winnen. ist das Magnesitverfahren, bei dem die reine Kobhlen-
siure durch Brennen von Rohmagnesit in Retorten erhalten
wird. * Bei der heute wichtigsten Methode, nimlich der Ab-
scheidung reiner Kohlensiiure aus Verbrennungsgasen wird die
Kohlensiure mittels Pottasche absorbiert, und aus der ge-
sitticten L8sune wird dann durch Erhitzen die reine Kohlen-
siure ausgetrieben. Anschliefend daran wurde erldutert, wie
aus den Kalkofenabgasen horhprozentice Kohlenséiure ahge-
schieden werden kdnne. Es kidmen hierfiir hauptsiéchlich zwei
Verfahren in Frage: dss Pottoscheverfahren. bei dem der
gleiche ProzeB. der zur Verarbeitune von Rauchoasen benutzt
wird. sinngemiBl 7ur Anwendiung kommt, und d=s Druckwasser-
verfahren, bei dem die Kohlensiure des Ofengases durch
Wasser unter hohem Druck absorbiert und dann durch Ent-
spannung des Wassers wieder ausgetrieben wird. Das letztere
Verfahren béte dann Vorteile, wenn ein hochnrozentices Roh-
gas zur Verfiigung steht, wie es beim Kalkofen der Fall isi

Arbeitsjubildum.
Die Vorarbeiter K. Briickmann und R. Reetz, bei
der Lackfabrik Dr. J. Per1 & Co., Komm.-Ges., Berlin-Tempel-
hof, feierten Anfang Januar ihr 30 jihriges Dienstjubildum.

Necue Biicher.

Tage der Technik. 1926. Illustrierter technisch-historischer
Abreifikalender. Von Dr.-Ing. h. ¢. Feldhaus, Verlag
R. Oldenbourg, Miinchen-Berlin. M 5,—
Abreifikalender zwischen wissenschaftlichen Biichern zu
besprechen konnte unangebracht erscheinen. Aber diesem Ab-
reifikalender von Feldh aus darf man mit gutem Gewissen
hier einige empfehlende Worte mit auf den Weg geben, da er
wohl der beste Kalender dieser Art ist. Der bekannte Techno-
historiker betitigt sich jetzt schon zum fiinften Male 1s Ka-



